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Vyrobni program

Kovovyroba Kralicek s.r.o.
582 61 Ceska Béla 302

IC: 034 83 771

DIC: CZ 034 83 771

Mobil:  +420 604 117 152
Telefon: +420 566 466 042
www.kovovyroba-kralicek.cz



Historie

Q V roce 1991 byla zaloZena firma Josefem Krali¢kem jako OSVC.

0 V roce 1996 byla postavena nova obrobna o rozloze 250 m2. Do této
budovy byly umistény univerzalni hrotoveé soustruhy, vrtacky,
revolverové soustruhy a prijat prvni zameéstnanec.

d V roce 2000 zakoupeno prvni CNC soustruznické centrum a firma se
zaCina zabyvat velkosériovou vyrobou komponentu pro svarovaci
techniku.

d V roce 2002 je dokoncena druha éast provoznich budov, ktera slouzi
jako zamecnicka dilna, hutni sklady, expedice, garaze a
administrativni centrum firmy.

O V roce 2014 je firma pretransponovana na spole¢nost s ruéenim
omezenym pod nazvem Kovovyroba Kralicek s.r.o.

O V soucasné dobé ma spolecnost 14 stalych zaméstnancu, kteri vytvori
ro¢ni obrat 880.000 Eur.
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Strojni vybaveni

CNC soustruznicka centra: Mazak Super Quick Turn 100M
Mazak Super Quick Turn Nexus 100-11
Mazak Super Quick Turn Nexus 100-IIMS
DMG Mori eco Turn 450
Mazak QT200MSY
Emco Hyperturn 45

CNC/manualni frézka XYZ RMX 5000

Profil projektor BATY R400 FT2-B

Hrotovy soustruh do toéného praumeéru 350 mm
Hrotové soustruhy do to¢ného priméru 250 mm
Univerzalni hrotova bruska TOS 2Ud
Vertikalni frézky

Sloupova vrtacka do prumeéru vrtaku 32 mm-
Revolverové soustruhy
Automat na fezani a odhrocovani trubek. |
Kovaci lis pro vyrobu autogennich iezacich hubic
Hydraulicky lis
Pasové pily .
Svarecky TIG, MIG, MAG | -
Ruc¢ni plazmova rezacka

Stroj pro indukéni kapilarni pajeni
Ohybacka plechi

Ohybacka trubek

Tabulové padaci nuzky

[ 1]

1)




V cem jsme silni

O Kusova a sériova vyroba soustruzenych dilu z oceli, barevnych kovu a
plastii. Od pruméru 2 mm do pruméru pruchodu viretene Somm a
to¢né délky 1 000 mm

d Vyroba a repase dilu pro strojni zarizeni z dodaného vzoru, nebo

poskozeného dilu = > uspora az 90% z ceny originalu.
d Navrh a vyroba jednoucelovych stroju.

4 Vyroba a montaz ocelovych konstrukei.




Drobne dily pro svarovaci
techniku




Pruzne trubky pro rozvod
vysokotlakych plynu ~150 bar

Material trubky: AISI 316L
Povrchova uprava: Chemické moreni
Material koncovek a matic: 2.0402
Koncovky pajené stribrem

Zkouseno na tlak 300 bar



Rameno a konzole pro pritlak nozu
odkornovace Nicholson

Originalni dily Dily z naSi druhovyroby
Material: Lehka slitina Material: 1.0547

Originalni dily z lehké slitiny po Case pouzivani praskaly.
Navrhli jsme proto dily z oceli jakosti 1.0547, coz se v praxi osvédcilo.
K destrukcim jiz nedochazi.



Podavaci valce reziva

Material: 16MnCr5 Material: 16MnCr5
Vnéjsi pramér: 200 mm Vnéjsi prameér: 200 mm
Délka: 330 mm Délka: 240 mm

Povrchova tvrdost; 65-66 HRC Povrchova tvrdost: 65-66 HRC



Oko pistnice pro lis lepenych
vazniku




Delené hnaci kolo retezoveho
dopravniku kulatiny =405mm)




Unasec dopravniku kulatiny
Svarenec Hardox 450 a ocel 1.0547




Délené téleso kluzného loziska
D=110mm




Autoatibcké odvijecka folie OF3000

TS




Voziky pro tlakové lahve




i rampa pro

r

tn

BezpecCnos
kontrolu a kurtov

kladu

r

r

ani na

N\ N_v
"W
N

A\ ar

VDLl
R

1_‘._14

\__\.\..ld. O_P .Pd +

Rampu jsme zajistili od prvniho

v

7

’

, pres s

ceta
Z po

tatick
bni dokumentaci a

hu
vyro

I 4

Navr

Y Vypo

v

az

bu a mont

vyro



